SATA® Filtry stlaéeného vzduchu m

German Engineering

Cisty stlaGeny vzduch pro
nejlepsi vysledky



SATA- kompetence pro Cisty
stlaceny vzduch

Kazdy provoz, ve kterém se lakuje, potfebuje
stlaceny vzduch. At jiz je to pro samotné lakovani
nebo k provozovani materialovych zasobniku,
pump, ofukovacich pistoli, Cisticich zafizeni a/
nebo pro zasobovani systému pro ochranu dycha-
cich cest. Dle pouziti a oblasti se liSi pozadavky
na upravu stlaceného vzduchu: SATA ma pro
kazdy pfipad vhodné feSeni.

Spatna prilnavost laku, prachové
Castecky a jina poskozeni v lako-
vanych povrsich musi byt naro¢né
a nakladné predélavany. Priciny
takovych chyb jsou zpUsobeny

ve vétSiné pripadl nedostatky v
upravé stlaceného vzduchu. Diky
nasazeni SATA filtrG stlaceného
vzduchu se da témto nedostatkiim
predeijit.

SATA filtr 100 prep
Filtry pro pfipravna stani.

Pomoci SATA filtra stlaceného vzduchu se da predeijit predevsim nasledujicim chybam:

Prachové castecky Kondenzat Silikonové kratery



Optimalni ochrana dychacich cest pro lakyrniky diky zasobovani
stlacenym vzduchem, ktery byl upraven napt. filtrem SATA Fady 484
s aktivnim uhlim

SATA filtr 400
Vysoce vykonny filtr pro lakovaci kabinu.

Vice informaci:
Schéma systému stlaeného vzduchu ( strana 4 — 5)
SATA filtr vyrobni fady 100 prep — Kvalita od zakladu ( strana 6-7)
SATA filtr vyrobni fady 400 — Uprava stladeného vzduchu v systému ( strana 8-9)
Top kvalita pro Cisty stlaceny vzduch (strana 10)

Nahradni filtry a pfisluSenstvi (strana 12 — 13)
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SATA systémy ochrany dychacich cest pro optimalni ochranu zdravi (strana 16)



Schéma systému stlaceneého vzduchu
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ZjednoduSuje udrzbu

filtru stlaceného

vzduchu

Oblasti pouziti:

m u ofukovacich pistoli

M jako predfiltr v siti stlaceného vzduchu

bez spoustécich kohoutl

M pro Cisténi pistoli
Kompresor SusiCka
Stlac¢eny vzduch z kompresoru 1. Stupen filtrace: Odvadéc vody/oleje s
muze byt znecistén rliznymi sub- bronzovym filtrem
stancemi: B Stlaceny vzduch je zrychlen pomoci
= Olejové kapky cyklonového odvadéce. Diky tomu se

# Olejové pary kapky oleje a kondenzat odmrsti na
Kondenzat / vodni pary sténu filtru a jsou odkaleny.

ﬁ Castecky > 5 ym B Bronzovy filtr odluéuje ¢astecky
#® Castecky > 0,01 um > 5 pm.

H Interval udrzby: cca. 6 mésic(.
® Neni vhodné pro vzduch na lakovani
nebo dychani.
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SATA filtr vyrobni rady 100 prep-
Kvalita od zakladu

Perfektni lakovani muze byt postaveno pouze na bezvadné pripravé.

Prachové CasteCky, kondenzat a kompresorovy olej se projevi v lepSim
pFipadé jiz pfed brouSenim plnic¢e, nicméné obcas také az po naneseni
kryciho laku. Nasledkem jsou vzdy drahé a ¢asové naroéné predélav-
ky. Proto je dulezité, aby byl stlac¢eny vzduch optimalné upraven jiz na
pfipravném stani.

SATA filtry fady 100 a 103
prep jsou filtry stlaceného
vzduchu pro pfipravné
stani: méné chybnych la-
kovani, méné predélavek.

Vyhody

B Specialné pro upravu vzduchu na pfipravném stani

B Vysoky a jisty stuperi odlou¢eni (automaticky odlu¢o-
vaci ventil kondenzatu)

B Tlakovy regulacni ventil s manometrem

B Jednoducha montaz, odolny a nenaroény na udrzbu



SATA filtr 103 prep

a) Automaticky vypustny ventil kondenzatu

b) 1. Filtraci stupen s cyklonovym odlu¢ovacem a bro-
zovym filtrem odstranuje kapky oleje, kondenzat a
CastecCky ze stlateného vzduchu > 5 ym

c) 2. Filtracni stupen s patronou s jemnym filtrem
odstrariuje Cistecky > 0,1 ym

d) 3. Filtracni stupen s aktivnim uhlim zarucuje nej-
vySSi bezpec€nost pfi zpracovani vodou feditelnych
zakladovacich materialll

e) SATA filter timer upozorfiuje na véasnou vymenu
filtracnich patron

f) Regulace tlaku s manometrem pro precizni nasta-
veni vystupniho tlaku

g) Vyvod vzduchu s teflonovym kulovym kohoutem 1/4

" vnéjsi zavit

SATA filtr 100 prep — také na priprav-
ném stani Cisty stlaCeny vzduch

Filtry SATA filtr 100 prep a 103 prep byly specialné
vyvinuty pro pozadavky pfipravného stani. Diky jejich
nasazeni mGzeme predejit chybam v lakovani jiz od
pocatku. Nejsou vhodné pro pouziti v lakovacich kabinach
a pouze podminéné jsou pouzitelné pro dodavani vzduchu
do pfistroji na ochranu dychani.

3-stupriovy filtr ke zpracovani zakla-
dovacich material(i na rozpoustédlové
nebo vodni bazi.

Bronzovy filtr: 5 um; Jemny filtr: 0,1 um
Kapacita filtru pfi: 6.0 bar:800 NI/min
Okolni teplota: 50 °C

Vstup vzduchu: G 1/2 " vnitfni zavit

Aingie
apje

g : Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjSi zavit

2-stupnovy filtr bez aktivniho uhli —
vhodny pro zaladovaci materialy na
rozpoustédlové bazi.

Bronzovy filtr: 5 um; Jemny filtr: 0,1 ym
Kapacita filtru pfi: 6.0 bar:800 NI/min
Okolni teplota: 50 °C

Vstup vzduchu: G 1/2 " vnitfni zavit
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Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit

1-stupriovy filtr s aktivnim uhlim k do-
vybaveni filtru SATA filtr 100 prep na
filtr 103 prep.

Kapacita filtru pfi: 6.0 bar:800 NI/min
Okolni teplota: 50 °C
Vstup vzduchu: G 1/2 " vnitfni zavit

“uily éz'-"ﬁ"'?j.

Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit



SATA filtry vyrobni rady 400
Systémova uprava stlaceného
vzduchu

K tomu, aby sit’ stlaceného vzduchu dobfe fungovala, je
zapotrebi také pravidelné udrzovanych filtr(i stlaceného
vzduchu. K zajisténi bezporuchového provozu, by mél byt
filtr stlaCeného vzduchu instalovan bud bezprostfedné pred
kabinou nebo pfimo uvnitf kabiny. Pokud jsou zpracovavany
rozpoustédlové materaly muze byt pouzit SATA filtr 444.
Pokud jsou zpracovavany vodou feditelné materialy je nutné
pouzit SATA filtr 484, kde filtr s aktivnim uhlim odstrani
kritické olejové pary ze stlaceného vzuchu.

Vyhody

m Spolehlivé zabranuje drahym predélavkam

m Nenaro¢ny na obsluhu a udrzbu

m Rychla a jednoducha montaz

m Cenové vyhodny a hospodarny

m Velmi vysoka kapacita filtrace (cca. 3.600 NI/min pfi 6 bar)

m Odolny, pouzdra filtrd s dlouhou Zivotnosti

m SATA filter timer ke kontrole vyménnych intervall

m Jako tristupnovy filtr (SATA filtr 484) vhodny pro pouziti
vodou feditelnych materiald a pro dychani

PRAKTICKY TIP

1. SATA filtry fady 444 a 484 je mozné nainstalovat mimo kabiny a 2. SATA regulace vzduchu fady 420 mohou byt v pfipadé potfeby
vzduch prfivést pomoci vedeni do kabiny (pokud mozno nainstalo- namonotovany s pfivodem vedeni vzduchu zleva (standard) nebo
vat v kabiné regulaci tlaku SATA 420). zprava. K této zméné potiebujete pouze pfehodit manometr na
Vyhoda: V pfipadé, Ze jsou k dispozici 2 stfikaci kabiny, je mozné zadni stranu, odmontovat vyvody na vzduh a oto¢it je o 180°.

obé kabiny zasobovat €istym vzduchem najednou. Tim odpadaji
vice naklady na udrzbu druhé filtra¢ni jednotky.



SATA filtr 400 — modularni rada filtru
pro nejvyssi naroky

Rada filtrdl SATA filtr 400 splfiuje nejvy$si naroky na kvalitu
a vykon. Diky tomu, Ze se sklada z modull, je mozné je
presné pfizplsobit riznym pozadavkim uzivatel(. Kombi-
nované jednotky SATA filtr 444 a 484 jsou standardem pro
stiikaci kabiny — a také pro upravu vzduchu pro dychani.

Spolehlivé zabranuji drahym predélavkam.

Zarucéené Cisty stlateny vzduch diky nasazeni 3-stupnového filtru s
integrovanou regulaci k hrubému nastaveni stfikaciho tlaku.

100% technicky upraveny vzduch bez
Castecek

Jemnost filtru:

Bronzovy filtr: 5 um

Jemny filtr: 0,01 pm

Filtr aktivni uhli: olejové pary
Kapacita filtru pfi 6 bar: 3.600 NI/min
Okolni teplota:

120 °C; u filtru s aktivnim uhlim do
60 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitfni zavit
Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjSi zavit

99,998% technicky upraveny vzduch
bez ¢astecek

Jemnost filtru:

Bronzovy filtr: 5 um

Jemny filtr: 0,01 ym

Kapacita filtru pfi 6 bar: 3.600 NI/min
Okolni teplota:

120 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitini zavit
Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjSi zavit

Jemnost filtru:

Brozovy filtr: 5 ym

Kapacita filtru pfi 6 bar: 3.600 NI/min
Okolni teplota:

120 °C

Pripojky:

Vstup vzduchu: G 1/2" vnitfni zavit
Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjsi zavit

Kapacita filtru pfi 6 bar: 3.600 NI/min
Okolni teplota:

120 °C Jemnost filtru:

Pripojky: Filtr s aktivnim uhlim: odluduje olejové
Vstup vzduchu: G 1/2" vnitfni zavit n pary ze stlaceného vzduchu

Vystup vzduchu: G 1/2 " vnitfni zavit [ Kapacita filtru pfi 6 bar: 3.600 NI/min

Okolni teplota:
60 °C
k baveni filtrd SATA .. .
fa 4 Pripojky:
Vstup vzduchu: G 1/2" vnitfni zavit
Vystup vzduchu: 1/4 " vnéjSi zavit




Nahradni filtry a prislusenstvi

Manometr stlaceného vzduchu k
zobrazeni rozdilného tlaku (kontrola Modul vystupu
stupné zaneseni jemného filtru) vzduchu

Velky Sroub k preciznimu nastaveni
pracovniho tlaku

Bezudrzbovy tlakovy regulacni ventil

Vstup vzduchu Mozny vystup vzduchu
Kapacita filtru: 3.600 NI/min. pfi 6,0

bar

Vyvody vzduchu s kulovymi
kohouty a pfipojovacimi zavity

Stuper filtrace 1:

B Bezudrzbovy cyklonovy odvadéé
odluéuje kondenzat a olejové
kapky

B Bronzovy filtr k odlouceni ¢aste-

Pouzdra filtrG s jednoduse
Cistitelnym povrchem

Eek vétsich nez 5 ym; Vymeéna fil-
tru/Cisténi: cca. kazdych 6 mésicl

Automaticky ventil odvadéjici
kondenzat- vysoka bezpecnost
prace, nizké naklady na servis

Stupei filtrace 3:
Patrona s aktivnim uhlim k odlou¢eni olejovych
par pfi nasazeni dychacich zafizeni nezavis-

L lych na okolnim vzduchu a pfi pouzivani vodou
Stupen fitrace 2: e )
) i L feditelnych lakd;
Patrona s jemnym filtrem k odlouceni e . L
. — . . Vymeéna filtru: cca. kazdé 3 mésice
castecek vétSich nez 0,01 um; Stupen

odlouceni 99,998 %;
Vymeéna filtru: cca. kazdych 6 mésicl

Vypustna hadice kondenzatu — &

1. Stupen: Bronzovy filtr

B Bronzovy filtr odlu¢uje ¢astecky > 5 um
M Interval Gdrzby: cca. 6 mésicu

Vyr. €.: 22160

2. Stupen: Jemny filtr

B Jemny filtr odluCuje ¢astecky > 0,01 ym
M Interval UdrZby: cca. 6 mésicu

Vyr. €.: 81810

3. Stupen: Filtr s aktivnim uhlim

M Aktivni uhli odlu¢uje olejové pary
B |nterval udrzby: cca. 3 mésice
Vyr. €.: 85373




Udrzba filtr(l — pro dlouhodobé nejlep-
Si
kvalitu stlaceného vzduchu

Rozhodujicim faktorem pro ucinnost filtr( je jejich pravidelna udrzba. Tim se mize zamezit riziku
vzniku kvalitativnich zavad v lakovani a tim také drahym predélavkam.

K upozornéni uzivatelt na pravidelnou vyménu filtracnich patron, vybavuje SATA vSechny své filtrac-
ni jednotky novym Casovacem filtrd SATA filter timer.

Ovladani ¢asovace filtra - SATA filter timer - je opravdu jednoduché: Pfi prvotnim uvedeni do provozu
je potreba stlacit aktivacni tlaCitko Casovace filtru. Tim za¢ne "bézet" €as do udrzbového intervalu
filtru. Diky postupnému ¢ervenému zabarveni okna je ukazovano plynuti ¢asu do vymeény, ktery
zhruba odpovida postupnému nasyceni pfi normalnim pouzivani. Jakmile je okno zbarveno zcela do
cervena, je potfeba vyménit filtracni patrony. Doporucené intervaly vymény filtracnich patron jednou
za 3 mésice (aktivni uhli) nebo jednou za 6 mésicl (jemny a bronzovy filtr) jsou zajistény diky dvéma
raznym ¢asovacum filtrd.

Také v§echny nahradni filtracni patrony budou dodavany s odpovidajicim ¢asovacem filtrd SATA filter
timer, tak, aby mohl byt viozen do pro néj uréeného drzaku a aktivovan, po kazdé vymeéné filtra.

[
:

Zmacknout SATA filter timer

Okénko ukazuje uplynuly ¢as
zabarvenim

Pfi zaplnéném okénku, vymérite SATA filter timer s 3 m&siéni (vlevo) resp. 6 mésiéni
filtr (vpravo) dobou.

11
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Nahradni filtry a prislusenstvi

SATA filtracni patrony

B Bronzovy filtr (1. stuperi)
pro SATA filtry fady 100, 200,
300 a 400.

Vyr. €.: 22160

B Servisni sada

Box pro ulozZeni filtrd k montazi na zed' s
patronou jemného filtru (1x) a patronou s
aktivnim uhlim (1x) pro filtry fady 200, 300
a 400

Vyr. ¢.: 138933

Kontrola kvality stlaceného vzduchu

B SATA®air tester

Timto zkontrolujete Va$s stlaceny vzduch
rychle a bezpecné na obsah substanci
Skodlivych laku.

Vyr. €.: 1566299

B Patrona jemného filtru
(2. stupen)
pro SATA filtry fady 200, 300
a 400.

Vyr. ¢.: 81810

B Patrona jemného filtru
(2. stupen)
pro SATA filtry fady 100 prep.
Vyr. ¢.: 148270

B SATA®air check set
Testovaci zafizeni stlaéeného vzduchu
pro optimalni kvalitu.

Vyr. ¢.: 7096

B Patrona s aktivnim uhlim
(3. stupenri)
pro SATA filtry fady 200, 300
a 400.

Vyr. ¢.: 85373

(3. strupen)
pro SATA filtry fady 103 prep.
Vyr. 6.: 157362



Service-Tacho fiir die Lackierkabine E E ] ! I:I
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B SATA Service-Tacho

pro lakovaci kabiny

Vyr. €.: 133587 (némecky/anglicky)
Vyr. &.: 160713 (Spanélsky/francozsky)

SATA prislusenstvi k filtradm

B Pripojovaci modul B SATA rychlospojka
pro rozSifeni se 2 kulovymi ventily pro G 1/4 "vnitfni zavit
SATA filtry fady 400 Vyr. ¢.: 13599

Vyr. €.: 158824

B Teflonovy kulovy kohout B SATA mini filtr
1/2"vnéjsi zavit Prach, olej a kondenzat vody jsou odfil-
(viz. prakticky tip nize) trovany ze stla¢eného vzduchu pfimo na
pistoli.
Vyr. ¢.: 9878

PRAKTICKY TIP

B SATA vsuvka do rychlospojky (nipl)
G 1/4 " vnitfni zavit

Vyr. ¢.: 6981 (5x)

(viz. prakticky tip nize)

B Vzduchova hadice k napojeni

stiikacich pistoli
9 mm vnitfni primér, délka 10 m, véetné rych-
lospojky a niplu, antistaticka, neobsahuje latky
Skodlivé laku, tlakova odolnost 20 bar, vysoka
odolnost proti prasknuti.
Vyr. ¢.: 53090

Pro zajisténi vysokého prachodu vzduchu maji Niply pro SATA rychlospojky jsou odolné vigi e e

SATA teflonové kulové kohouty vnitfni pramér
172"

korozi, maji teflonové tésnéni a také velky vnitfni L “H‘ﬁ

o prameér, aby bylo zabranéno ztratam tlaku.
o

13



Stlaceny vzduch - doporuceni

Stlac¢eny vzduch vyrobeny kompresorem je (jedinou) energii, ktera lakovaci material rozpraSuje a
prenasi na objekt. Tento musi byt nejen Cisty a suchy, ale také konstantni a v dostateCném mnozstvi k
dispozici. Ke spinéni téchto pozadavkul, musi byt zohlednény nékteré dulezité body. Mezi né patfi:

m Celkové potfebné mnozstvi vzduchu (NI/min)

m Vykon kompresoru

m Konstrukce a délka rozvodu stlaceného vzduchu

m Vnitfni pramér hlavniho a vedlejsiho rozvodu

Doporucéeny minimalni vnitfni praimér hlavniho rozvodu stlaceného vzduchu

Vedlejs$i rozvody, které vedou z
hlavniho rozvodu k jednotlivym

do 50 m do 150 m odbérovym mistam, by mély mit
50 3/4" 1" vnitfni pramér minimalné 1/2".
1000 @ 11/4"
1500 9@ 11/2"
2000 11/4" on
3000 11/2" on

Priklad pro vypocet potfeby vzduchu pro autolakovnu

Samostatné Celkem
Ofukovaci pistole SATA blow gun 2 150 300
Pistole na polyesterovy stfikaci tmel SATAjet 100 B P 1 245 245
Plnicova pistole SATAjet 100 B F HVLP 1 350 350
Pistole na vrchni laky SATAjet 5000 B HVLP 2 430 860
Pistole na spot-repair SATAminijet 4400 B HVLP 1 120 120
Susici pistole SATA dry jet 2 270 540
Ochrana dychani s pfivodem vzduchu SATA air vision 5000 2 150 300
Cisténi pistoli SATA multi clean 2 1 90 920
Brouseni Excentricka bruska 2 250 500

Potfeba vzduchu celkem: 3.305

Stupen efektivity cca. 33,33% [ spotifeba vzduchu: 1.100

Rezerva cca. 30% O potfebny vykon kompresoru (minimum): 1.430

Pomoci interaktivniho vypoctu potfeby vzduchu na www.sata.com/luftbedarf (viz. QR-Code dole) mizete zjistit
kolik stlaceného vzduchu musi byt schopen vyprodukovat Vas kompresor, aby jste mohli efektivné vyuzivat vdechna
vaSe vzduchova naradi.

www.sata.com/luftbedarf



Mezi kompresorem a stfikaci pistoli se nachazi rozvod vzduchu véetné komponentu jako predfiltr,
kulové kohouty, ventily, hadice, spojky atd., které mohou byt rozhodujici pro dosazeni perfektniho
lakovaciho vysledku. Pokud je pouze jeden z téchto komponentt chybny, mohou byt diisledkem

chybna lakovani.

Tento pfehled Vam pomUze zabranit chybam v lakovani:

Nedostatecné
mnozstvi
vzduchu /
pokles tlaku /
velka struktura
na povrchu v
lakovani

Vstupni tlak na filtrani jednotce je pfiliS nizky

Zvysit vstupni tlak ze 4 — na 6 bar
(dle pouzitych vzduchovych naradi, mGze byt tlak
nastaven také vyse)

Vykon kompresoru je pfili§ nizky / kompresor
prilis vytizeny

Vypocitat potfebu vzduchu a pfi vysSi potrebé
zvysit vykon kompresoru

Vnitfni primér v rozvodu je na jednom misté nebo
vice mistech (napf. diky kulovému kohoutu) pfilis
maly

Provérte vnitini pramér v rozvodu a hadicich a
takeé jinych soucasti rozvodu na propustnost popr.
vymeénte.

Pouzijte tlakovou hadici s minimalné 9 mm
vnitfnim prdmérem, pfipojovaci spojky a niply s
min. 5,5 mm vnitfnim pramérem

Rozvod vzduchu je veden linearné misto aby byl
uzavieny do kruhu

Pokud mozno instalujte kruhovy uzavieny rozvod

Uniky v rozvodu vzduchu

Odstrarite uniky v rozvodu

Poskozeni laku
(napt. silikonové
kratery / pracho-
vé Castecky na
povrchu)

Defektni kompresor a tim zplisobené necistoty
v rozvodu, hadici resp. ve filtrech stlaceného
vzduchu

Zkontrolujte kompresor, popf. opravte nebo
vymeénte; provedte udrzbu filtracni jednotky,
vymeénte hadici

Znecisténi diky korozi napf. v niplu, kulovém
kohoutu, v rychlospojce

Pouzijte niply odolné vici korozi, elementy
vycCistéte, resp. vyménte

Znecisténi (napf. patinou / korozi) v rozvodu
vzduchu diky nevhodnému materialu rozvodu
(napf. méd'/ ocel / plasty citlivé na teplo)

Pouzijte pouze vhodné plasty nebo kovy pro
rozvod vzduchu (idealné: uslechtilou ocel)

Chybéjici labuti krky, zadny / poSkozeny odpous-
téci ventil kondenzatu na nejnizS§im bodé rozvodu,
chybéjici klesani v hlavnim rozvodu, provéSeny
rozvod

Pouzijte labuti krky pro mista odbéru; odpoustéci
ventil kondenzatu instalujte na nejnizSim bodé
rozvodu, vyvarujte se provéseni rozvodu

Tlakova hadice je flexibilni prodlouzeni rozvodu vzduchu

a musi splnovat nasledujici

pozadavky:

® Minimalni vnitfni prdmér 9 mm
m Flexibilni, bez silikonu, antista-

ticka

Doporuceni: High flow rychlospoj-
ka pro lehké nasazeni a odpojeni

Provozni teplota

Minimalni odolnost vici tlaku
do prasknuti

od -40 °C do +100 °C
60 bar/870 psi

Dlouhodoby provozni pretlak
Hmotnost

Rozmér

Antistaticka

Normy

20 bar/290 psi

cca. 210 g/m

29,5x @ 16,5 mm

R < 1MQ

EN ISO 2398, A4/DIN EN 1953



SATA systemy na ochranu dychani
pro optimalni ochranu zdravi

Systémy ochrany dychacich cest od SATA, at’ jako masky nebo polomasky, se vyznacuiji
maximalni ochrannou funkci, dlouhou zivotnosti a vysokym komfortem noseni. To znamena
ochranu zdravi pfi zachovani pIné volnosti pohybu lakyrnika a také jeji vysokou akceptaci.

ir vision 5000 Set

Vyr. €.: 213819

SATA air vision 5000 kukla

Vyr. €.: 208397

= Ergonomicky orientovany, moderni
design kukly pro maximalni komfort
noseni

= Optimalizované proudéni a jemné
rozdéleni vzduchu pro rovhomérné a
ptijemné ovzdu$néni kukly

= Velky zornik

= Pozadovany minimalni objem vzdu-
chu: 150 NI/min

SATA air regulator - regulace vzduchu
Vyr. €.: 212993

SATA air regulator belt - regulace vzdu-
chu s opaskem
Vyr. ¢.: 208421

Vyr. ¢,: 137588
= Jisté usazeni, volny rozhled (ochranné
bryle vyr. €.: 97485 jsou nutnosti,
nejsou obsazeny v baleni)
= 7adna tvorba tepla a vihkosti v masce
" Pozadovany minimalni objem vzdu-
chu: 150 NI/min

B SATA® air vision™ 5000 — Uplna ochrana zdravi

Kukla s pfivodem vzduchu z rozvodu s velmi vysokym komfortem
nos$eni a optimalni hygienou. Vysoka kvalita vzduchu pro dychani

diky pfivodu vzduchu nezavislém na okoli, zddnému odporu pfi
dychani, vysokému komfortu dychani. Systém je specialné odladén

na pozadavky lakyrnik( a chrani dychaci cesty, oci, kuzi a vlasy (u
vodou feditelnych materialt obzvlasté dulezité). Ke kukle je k dispozici
novy, Siroky a dobfe polstrovany opasek SATA air regulator belt. Tento
opasek obsahuje dvé modularni spojky, na které se da jednoduse
nasadit nebo demontovat uziteéné prisluSenstvi jako regulace vzduchu
SATA air regulator nebo filtr s aktivnim uhlim SATA air carbon regulator
(pfedbézné k dostani od dubna 2015).

B SATA® air star® — polomaska s pfivodem vzduchu
Tato polomaska nabizi maximalni volnost rozhledu a podstatné lepsi
ochranu dychacich cest nez jakakoli filtraéni maska. PohodIna maska

z TPE (termoplasticky elastomer), ktery je pfijemny ke kizi, je vhodna
prakticky pro kazdou velikost hlavy. Prosim dbejte pfi lakovani na doda-

teénou ochranu odi, kiize a vlasu.

Vice informaci k tématu ochrana dychacich cest obdrzite u svého SATA odborného prodejce.

Vas SATA prodejce

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrale 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

Chyby a technické zmény vyhrazeny. SATA, SATAjet a/nebo jiné zde v obsahu zminéné SATA produkty

jsou bud registrované znacky nebo znacky spoleénosti SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo v ostatnich zemich.
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