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Jistota pred opravami



SATA cert — k zajisteni kvality
Vaseho lakovani

Uroveni kvality lakovani se posuzuje na zakladé opticky poznatelnych faktorech jako je pres-
nost barevného odstinu, tvorba efektu, stupen lesku apod. Stfikaci pistole je hlavni sou€asti
procesu v lakovné a vyznamneé pfispiva k zajisténi kvality. Hlavnim predpokladem je stabilni
standard kvality nezavisly na Case.

Kazda stiikaci pistole a kazda tryskova sada podléha v
prabéhu ¢asu opotrebeni. Toto, ale také znecisténi a
poskozeni jednotlivych komponentt tryskové sady
mohou vést k negativnim zménam strikaciho obrazu.

Vyvstavaji problémy jako napt. tvorba mrackd, rozdily v
barevném odstinu nebo odliSny stuper lesku. Velmi
¢asto je toto rozpoznano velmi pozdé; dusledkem jsou

stoupajici chybovost a drahé opravy.
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Rozpoznat problémy predtim nez nastanou

SATA cert slouzi k pravidelné kontrole kvality stfikaciho
obrazu. Dochazi k okamzitému rozpoznani negativnich
zmeén stfikaciho paprsku a mohou byt pfijata pfislusna
opatreni k zajisténi pozadované kvality. SATA cert
nesmi jako soucast fizeni kvality v provozu chybét
v zadné moderni lakovné.




Rozhodujici pro srovnani referenéniho a kontrolniho obrazu jsou
vzdy stejné parametry nastfiku.
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Pofizeni/vyhotoveni stfikaciho obrazu

PFi uvedeni nové lakovaci pistole, pfipadné nové sady
trysek do provozu dochazi k pofizeni referenéniho
obrazu. Ten je méfitkem pro nasledujici kontrolni
obrazy, které jsou za pouZiti stejné pistole vyhotovovany
v pravidelnych €¢asovych intervalech, napt. tydennich

nebo mésicnich.

Parametry stfikani jsou zaznamenavany vedle stfikaciho obrazu.




SATA cert je namontovan s referennim obrazem na sténé pred la-
kovaci kabinou nebo v micharné. Tak je pofad na ocich lakyrnika.

Vyrobeno v Némecku

Lakovaci pistole SATA jsou vyvijeny a vyrabény vyhradné v
Némecku.

Vysoce moderni, produktivni vyrobni zafizeni vybavena
podle nejaktualnéjSiho stavu techniky zajistuji maximalni
presnost pfi vyrobé kazdé lakovaci pistole SATA.

Dusledny neustaly vyvoj/inovace produktl a vyrobnich pro-
cesl je podstatnou soucasti firemni filozofie.

Zajisténi kvality

Prisné kvalitativni kontroly dohlizi na kazdy krok ve vyrobé.
Kone¢na montaz a vystupni kon-
trola

Vysoce kvalitni jednotlivé dily jsou s lakovaci pistoli slu¢ova-
ny s tou nejvétsi opatrnosti.

Kazda stfikaci pistole a kazda tryskova sada podléha ruéni
koneéné kontrole bez vyjimky. Vysledek: perfektni stfikaci
paprsek spliujici nepvyssi kvalitativni pozadavky.



Soucasti SATA cert

a) SATA cert archiv c) Blok na stfikaci obrazy

B Poradac¢ k uchovani odpovidajicich bloku stfika- B 25 specialné povrchové upravenych listd k
cich obraz(l a distan¢niho drzaku vytvareni referencnich a kontrolnich nastfikd.

B Referencni obraz je zasouvan do pruhledného B Dokumentace parametr( stfikani

obalu na pfedni strané SATA cert archivu

a)
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b)

SATAcert

wis'w. sato. com

b) Drzak jednoho listu d) Distanc¢ni drzak
B Montaz uvnitf stfikaci kabiny k zaznamenavani B K dodrZeni spravné vzdalenosti pfi zhotovovani
jednotlivych stfikacich listl stfikacich obrazu s pistolemi HVLP nebo RP

SATA cert Obj.c.: 161596

Nahradni dily:
B 2 x blok s listy pro stfikaci obrazy & 25 list(i Obj. €.: 161646
B Distan¢ni drzak Obj. ¢.: 161661



Odstranéni chyb pfi nastfiku

Znecisténi a poruchy jednotlivych prvkd trysek mohou vést k vyskytu
chybnych nastfikd. Znecisténi se daji vétSinou jednoduSe odstranit —
podrobna pfirugka firmy SATA nazvana ,Lakovaci pistole: Cisténi a
udrzba“ ukazuje jak: www.sata.com/firstaid.
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Chyba Mozna p

ina Naprava/pomoc

Paprsek je Znecisténé rohové otvory Peclivé vycisténi vzduchové trysky za pouziti
Sikmy, pfi- vhodného Gisticiho nafadi; pfipadné vyména
padné ve tvaru

e sady trysek

® Rozstépeny Prili§ vysoky tlak rozpraSovani Nastavte tlak na vstupu v souladu s pouzitym
paprsek materialem
P¥ili§ nizka viskozita materialu Spravné nastavte viskozitu; pfipadné pouzijte
menSi velikost trysky
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Vas SATA prodejce

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrale 20
70806 Kornwestheim
Némecko

Tel. +49 7154 811-200
Fax +49 7154 811-194
E-Mail: export@sata.com
www.sata.com

Omyly a zmény vyhrazeny. Logo SATA a jiné zde uvedené vyrobky SATA jsou bud’

registrovanou ochrannou znamkou nebo ochrannou znamkou SATA GmbH & Co. KG v USA a jinych zemich.
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