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Ultimax’ Ligno
Nejnoveéjsi brusivo Mirka pro opracovani dreva.

Spojuje rychly ubér s dlouhou Zivotnosti, a to diky zvlasté dobré
odolnosti proti zanaseni pfi brouseni substrata.

Vytvoreno specialné pro drevo:

Novy Ultimax Ligno je vytvorfen pro brouseni dfeva, poskytuje optimalni
vykonnost a pfesnost, kterou opracovani dfeva vyZaduje.

Vynikajici smés aloxu a keramiky pro delsi zivotnost

Modra aloxova zrna, speciadlné tepelné zpracovana a zfhana pro stalou tvrdost,
a rovnomerna velikost zrn, k tomu samoostfici keramicka zrna pro dlouhou
Zivotnost.
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MISTROVSKE DILO
PRO OPRACOVANI DREVA

Viyuziva technologii nové
generace. Brusna zrna jsou
seskupena do optimalizované
struktury presypacich hodin,
co? je tvar, ktery funguje
nejlépe.

Rychly Ubér a dlouhd Zivotnost.
Multifit technologie zajistuje
lepsi odsavani prachu a tim
snizuje zahtivani povrchu
béhem brouseni.



MIRKA

TECHNOLOGIE MULTIFIT
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Pro dokonalejsi odvod prachu

Aby brusivo odolavalo zanaseni a zvysila se
rychlost brouseni, Ultimax Ligno vyuziva
prelomovou Multifit technologii od
spolecnosti Mirka. Prachové kanalky
vedouci k odsavacim otvorlim odvadéji
prach, udrzujf brusna zrna v chodu,

a protoze vzduch proudi pod brusnou
plochou, snizuje se zahfivani béhem
brouseni — dllezitym pifnosem pfi
brouseni substrétd je, ze brani rotaci
prachu vedouciho k zandseni brusiva.

STRUKTURA PRESYPACICH HODIN
i

Pro optimalni brusny vykon

Struktura presypacich hodin vyrobku
Ultimax Ligno spole¢nosti Mirka
zajistuje optimdini brusny vykon

s rovnomérnymi vysledky.
Segmentovany povrch zvysuje brusny
pfitlak na kazdé brusné zrno, zatimco
prach je odvadén do kanalkd
vytvofenych mezi nimi.

Navic mé kazdy segment Ctyfi ostré
rohy a dvé uhlové plochy, vytvarejici
béhem brouseni neustale dodatec¢né
fezné hrany.

DLOUHA ZIVOTNOST
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Vyrobni postup Setfici energii

S vyrobkem Ultimax Ligno se spole¢nost
Mirka soustfedi na udrzitelnost. Brusna
Zrna nové generace jsou na plose
seskupena do optimalizované struktury
presypacich hodin, na mista, kde mohou
fungovat nejlépe. Pfesny, energii Setfici
vyrobni postup, mé rovnéz vyznamny
vliv na tvorbu mensiho objemu
odpadového materidlu.

Ultimax Ligno diky nové technologii
vyroby obsahuje minimum VOC, tim se
stava bezpecnéjsi a zdraveéjsi variantou jak
pro pracovnika tak pro zivotni prostredi.

Vylepsené opotiebovavani
hran

Nas NOVY inovativni pryskyficovy
systém nabizi vynikajici
pfilnavost, zajistujici pevné
spojeni zrna s pryskyfici, ktera
tvofi robustni zdklad s papirovou
podloZkou, penetrujici hluboko
do jeho vldken. Tim vznikd téméf
kompozitnf struktura, prodluzujicf
Zivotnost, zejména z hlediska
odolnosti proti opotrebeni hran.
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Praskani
bez vypadavani

Bez prachovych usazenin

Kanalky vedoucf k odsévacim otvordm
odvadéji prach béhem brousent

a urychluji praci, protoze brusivo

je Cisté a schopné trvalého ubéru.
Mezi brusivem a brousenou plochou
se nevytvaii prachova usazeniny.

- Multifit

81 x 133 mm Grip
Multifit

a 125 mm Grip
Multifit

150 mm Grip
Multifit

Ultimax Ligno, verze bez otvord: role 115 mm x 50 m, vyseky 115 x 125 mm, PSA 125 mm, PSA 150 mm

Technické udaje
Nosny material
Pojivo

Posyp

Barva

Zrno

Baleni

Mirka Ltd

Pro vice informaci,
navstivte mirka.com

Ultimax Ligno

Latexovy papir, D-papir/C-papir

Pryskyrice s nizkym VOC

Polootevieny se Selective Coating®

Cervend

Keramické /Oxid hlinity

Hrubost 40 - 60 = 50 ks/bal. Hrubost 80 - 400 = 100 ks/bal. Vyseky = 150/role

Sledujte nds na:

Vice o Ultimax Ligno
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